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Laddni analyzy

Tento dokument je zpracovan na zakladé zajmu o mozné pouziti/nasazeni technologie 3D/CT skenovani

ve spolecnosti Solidcon, s.r.o.. Kontaktni osoba: _

Dlivod(y) pro mozné vyuziti 3D/CT skenovani:

* Rychla kontrola dili mezi operacemi obrabéni (pfi pfesunu na CMM je velké ¢asové zdrzeni)

« Kontrola prvnich kust a rychlé uvolnéni vyroby (az poté tvorba pfipravkl a sériové méfeni na CMM)

« Kontrola tvarovych ploch, data z CMM nejsou tak komplexni a pfi detailnim méfeni celé plochy dochazi k velkym ¢asovym
prodlevam.

» Report pfedavany zakaznikovi bude obsahovat barevnou mapu celého dilu. SrozumitelnéjSi a rychle vizualné

zkontolovatelny.

3D skenovani by se vyuzivalo hlavné v oblastech:

Kontrola kvality, tvorba nového CAD modelu pfi zakazkové vyrobé (reverzni inzenyrstvi).
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@ Informace o dile

Pro vyhotoveni analyzy 3D/CT skenovani byl do spole¢nosti SolidVision, s.r.0. zaslan tento dil:

POPIS DILU

Rozmeéry dilu: 410 x 300 x 150 mm

Material: dural
Poznamka: leskly povrch, skenovani z obou

stran
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Pozadovany vystup
Na zakladé dohody se zadavatelem jsou spoleCné se zpracovanou analyzou 3D/CT skenovani pfedany tyto

POZADAVEK PREDANO

Polygonova sit' STL ° Y

vystupy ukazkovych dat:

Inspekéni protokol (QC)M) ° °
Ruéné vytvofeny CAD model (RE)(?

Automaticky vytvofeny NURBS CAD model ° °
CT analyza tloustky stén

CT analyza pérovitosti

CT analyza slozeni sestavy

CT analyza orientace vldken - kompozit

(1) Pro vytvorfeni plnohodnotného inspekéniho reportu je nutné dodat 3D CAD model a definovat méfené rozméry (napfi. vykresem).
V rdmci analyzy nebudou s velkou pravdépodobnosti vyhodnoceny vSechny uvedené rozméry.

(2 V pfipadé komplikovaného dilu bude vytvofena pouze ¢ast 3D modelu.
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Si specifikace

Odpovédi na dodate¢né otazky:

« K éemu vSemu lze naskenovana data vyuzit?

Naskenovanou polygonovou sit Ize vyuzit nejen pro kontrolu kvality, ale i pro reverzni inzenyrstvi. Pokud na dile probéhne
Uprava, tak Ize se skenu potfebné Casti pfenést do CAD modelafe a upravit ,zdrojovy“ model. Samozfejmé je mozné pomoci
specialnich programd znovu namodelovat novy CAD model. Data Ize také pouzit pro 3D tisk.

 Lze v budoucnu pracovisté automatizovat pro sériové méreni?

Ano, skener se da umistit na robota (preferujeme UR) a nachystat si automatickou kontrolu dilt. Toto umisténi nemusi byt trvalé.
Kdykoliv pak Ize opét 3D skener z robota demontovat a pouzivat rucné. Pfi pfechodu z projektu na projekt je lepSi dily skenov at
rucné. Pfiprava pracoviSté a vytvofeni programu pro robota zabira Cas.

« Jaké jsou pro 3D skener omezeni?

Posledni generace Creaform 3D skenerl nemaji problém s lesklymi povrchy (pouzivaji modry laser) a riznymi barvami povrchu.
Pfi skenovani tedy musi byt dodrZzeny pouze tyto podminky: dil nesmi po dobu skenovani ménit svij tvar (napf. deformace
vlastni vahou u plast. komponentl) a nesmi byt prahledny.

« Co musi obsluha 3D skeneru spliiovat a jak dlouho trva Skoleni?

3D skener mUze obsluhovat kdokoliv. Pro zaskoleni obsluhy doporuCujeme dva dny. Jeden den se v8e nau€ime a zhruba za
mésic uz se Skolenymi probirame konkrétni dotazy a postfehy. Neni nutné mit zvlastni dovednosti.
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©) 3D/CT skenovéni dilu

Diky moderni technologii 3D skenovani jsme schopni prevést realny objekt do 3D
modelu. Naskenovany dil v elektronické podobé je v méfitku 1:1 k realnému dilu.
Odchylku vysledného 3D skenu urCuje pfesnost pouzitého 3D skeneru.

Zakladnim vystupem z 3D skenovani je polygonova sit ve formatu STL. S touto siti Ize
dale pracovat a pouzit ji napfiklad pro reverzni inzenyrstvi, kontrolu kvality, 3D tisk a
mnoho dalSich aplikaci.

CT skenovani (pocitacova tomografie)

Za pomoci tomografu Ize skenovat i mista, kam bézné 3D skenery nevidi. Tyto
pfistroje funguji na zakladé rentgenovych paprskl. Vysledkem skenovéani je 3D model
skenovaného dilu s neuvéfitelnymi detaily.

Prfesnost této metody se odviji od materialu skenovaného pfedmétu a jeho velikosti.
Vysledkem jsou kompletni informace o dilu, diky kterym lze analyzovat napfiklad
porozitu, pfesahy slozeni sestavy, smér orientace vlaken a mnoho dalsiho.
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@ Pouzitd technologie

Pouzity 3d skener: HANDYSCAN 3D BLACK

Presnost: od 0,025 mm

Objemova presnost: 0,020 mm + 0,040 mm/m
Doporucena velikost dilt: 50 - 2 500 mm

Zpusob pozicovani: na pozi¢ni body

Lze také pouzit tyto 3D skenery: MetraSCAN 3D BLACK

SOFTWARE:

Software 1: VXinspect
Poznamka: Inspekéni software spliiujici vSechny zakaznikovi poZzadavky
Software 2: \VXmodel

Poznamka: Program pro zédkladni reverzni inzenyrstvi
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@ Probéh 3D/CT skenovéni
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@ Nahled na 3D/CT sken
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@ Ndhled na vysledky
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@ Ndhled na vysledky

Ukazka pfevodu naskenovanych dat na NURBS model a parametricky model.

Rucné modelovany

Sken NURBS model CAD model

INFORMACE ZMINENE V TOMTO DOKUMENTU JSOU DOVERNE. DOKUMENT SLOUZ{ POUZE K INTERNiM OCELOM ZADAVATELE, NIKOLI TRETICH STRAN.



Casovy prehled

V tabulce niZe jsou vypsané orienta¢ni ¢asy pro dosazeni vysledku. Rychlost prace se zrychluje pfi
opakovaném provadéni stejnych Ukond.

PRiIiPRAVA PROVEDENI

3D/CT skenovani 10 min 30 min
Zpracovani dat po skenovdni 5 min
Tvorba inspekéniho programu (QC) 60 min
Kontrola kazdého dalsiho dilu (QC) 5 min

Ruéni pfremodelovani dilu do CAD (RE)
Pfevod na NURBS model (RE) 10 min
CT vyhodnoceni porozity

CT vyhodnoceni tloustky stén
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Finanéni prehled

Na této strance najdete cenové porovnani pro 3D/CT skenovani formou sluzby a nakupu vybaveni. Do téchto
Cisel nelze zahrnout mnoho faktoru, které ¢asto ovliviuji rozhodovani pfi nakupu technologie. Mohou to byt
napfiklad: ¢asova flexibilita, deklarace vlastni kontroly smérem k zakaznikovi atd.

7, X CENA ZA 1 HOD CENA BEZ DPH
SO e (PRACE FORMOU SLUZBY)

3D/CT skenovani 0,5 hod _

Celkem za sluzbu bez DPH:

ORIENTACNI CENA
(BEZ DPH)
Ndkup potfebného 3D/CT skeneru _

Software pro zpracovani dat _
Celkem za nakup vybaveni bez DPH: _

Zpracovani dat po skenovani 1,5 hod
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ANALYZU ZPRACOVAL

SolidVision, s.r.o.
Oddéleni 3DSCAN
www.3d-skenovani.cz

Martin Hlavon
mob: +420 736 624 292
email: martin.hlavon@solidvision.cz
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